fiffl REPUBUQUE FRANCAISE 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE 1NDUSTRIELLE 



PARIS 



<Q N° de publication : 

(i n'uiJIior que pour lag 
uommonoai dt nrpisducilan) 



M) N" d'enregistrement national 



© Int CI' : 0 21 F 1/32. 



2 604 199 
86 13069 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



22) Date de depot : 18 septambre 19B6. 
5B) Priorite : 



@) Date de la mlee a disposition du public de la 
dBmande : BOpI % Brewers t n° 12 du 25 mars 1986. 

References a d'autres documents nationaux appa- 



<8> 



1) Demandeurts) : TECHNOPAP. soci6l& £ respansabifitS H- 
mtee. — FR. 



72) Inventeurfa] : Jean-Philippe Cazabon-Peyre : Jacques 
Malbet : Yves Scelles. 



(73) Titulaireis) : 



(74) Mandatalre(s) : Cabinet Lemoine ei Bernasconi, 



(54) Nettoyeur de bands continue permeable eux fluides en defilement, en particulisr nettayeur de toile pour machine a 
papier, et machines equipees d un tel nettoyeur. 



< 

I 

Oi 
Q 



(57) L'appBreil comptend : un chariot se deplaeant en vb-ov 
vlent, transvaraBlament par rapport a la direction de defilement 
de Is bande 1 et portent su mains une buse 3 propre a 
,pro|eter un fluide de nettoyege sur le laroeur de Ib bands 1; 
une rtte da mesure 7 se deplacant tjanavBreelamem en vs-et- 
vient independBmment des deplacamams du chariot et agen- 
eee de facon a fournir des informations en fonctlon du profil 
d'encresBsment de cone bends 1 ; un ealculateur 8 recevant 
les informations de la tats de mesure 7; et des moyana de 
commando 1 0 assuram d'une part les deplacements de Is tete 
de mesure 7. selon une sequence determinfee e revan.ee et 
d'auire pen les defacements du chariot en fonction rf'nrdres 
repus de calculates 6 einsi que Ib miae en action de carte du 
ces busea 3 sur les zones 4 nettoyer 9. 
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NETTOiTEUR DE BANDE CONTINUE PERMEABLE AUX FLUIDES EN DEFILE- 
MENT, EN PARTI CULIER NETTOYEUE DE TOILE POUR MACHINE A 
PAPIER, ET MACHINES EQUIPEES D 1 UN TEL NETTOYEUR 

L" invention a pom objet un appareil destine 
5 a nettoyer ties bandes permeables aux fluides, qui, en fonc- 
tionnement , defilent en continu en formant une bande ^ sans 
fin. Elle est relative plus particulierement , mais non 
exclusivement, a un nettoyeur poux la toile dont est munie 
la table des machines a papier afin de recevoir et 
10 d'egbutter la suspension de fibres cellulosiq.ues destinee a- 
former la Ceuille de papier, ou pour les teutres des sec- 
tions de presse destinees a egouttei la feuille de papier. 

Au cours du fonctionnement des j machines 
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2 . 
• auxquelles .lies sont integrees, ces bandes permeables ou 
tbiles tendent a s'encrasser et a se colmater et par 
consequent a perdre de leur permeabilite aux fluides, ce qui 
compromet la bonne marche de ces machines. Pour lutter con- 
5 tre un tel encrassement , on a deja utilise des nettoyeurs 
qui' fonctionnenf soit. en permanence pendant le fonctionne- 
ment de la machine, soit per iodiquement selon un cycle immu- 
able, mais ces nettoyeurs connus sont incapables de reagix a 
des conditions d' encrassement ixregulieres et, en particu- 
1D lier, n'assurent pas qu'i la' fin de chaque cycle de nettoy- 
age, la bande ou toile ait xecupexe une permeability suf- 
lisante jusqu'au debut du cycle suivrant. 

L ' invention a pour but de mettre au point un 
nettoyeur dont 1 1 action s'adapte" automatiquement et sans 
15 retard aux conditions instantanees d ' encrassement . 

' A cet effet', le nettoyeur conforme a 
1' invention- est ' essentiellement caxacterise en ce qu'il 
comprend- : 

- un chariot se deplacant par intermittence en va-et-vient, 
20 transversalement par rapport a la direction de defilement de 

la bande au droit' de ce chariot et portant au moins une buse 
propre . a projeter un fluide de nettoyage sur la laxgeur de 
la bande au cours du emplacement du chariot j 

- une tete de mesure se deplacant en va-et-vient transver- 
25 salement par rapport a la direction de defilement de la 

bande independamment des deplacements du chariot, et agencee. 
de facon 'a determiner le ,profj,l d ■ encrassement de cette 
bande et a fournir des informations en fonction de ce 
. profil ; 

30 - un calculates recevant les informations de la tete de 
: mesure pour determiner ' les zones de la bande dont 
- 1.' encrassement depasse eventuellement des seuils 
prealablement definis et pour emettre en consequence des 

ordres de nettoyage ; et 
35 - des moyens de commande assurant, lors du defilement de la 
■ bande, d ' une part les deplacements de la tete de mesure 
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selon une sequence determine a l'avance, ■ et d ' autre part 
les deplacements du chariot portant la ou les buses de net- 
toyage en fonction des ordres recus du calculator ainsi que 
la mise en action de cette ou ces buses sur les zones , 
5 susvisees . 

De cette maniere , la bande en defilement est 
exploree continuellement . mais son nettoyage ne se fait que 
lorsqu'il devient necessaire et chaque fois aussi longtemps 
que 1'encrassement n'est Pas retombe au-dessous d'un seuil 

10 convenablement fixe. . . 

Ainsi qu'il sera explique ei-apres , la tete 
de mesure peut stre agencee de manieie a evaluer 
1'ericrassement de la bande en nesurant soit la vitesse de 
1'air a la traverser de . la bande, soit la porosite de 

15 celle-ci par des moyens pneumatiques , soit la teneux en 
humidite de la pate a papier transports pax la bande, soit 
1'epaisseur totale.de la bande et de la couche d ' impurenes 

qui la recouvre. 

L'invention a egalement pour. objet les 
20 machines, en particular les machines a papier .' qui- sont 
fequipees du nettoyeur defini ci-dessus. 

L 1 invention va etre maintenant decrite en 

detail a 1 1 aide des des sins annexes. 

La figure 1 de ces dessins repiesente, en 
.25 perspective schematique, un. nettoyeur de bande continue 
etabli conformement a 1" invention. 

La figure 2 xepresente, en perspective moins 
schematigue. le nettoyeur de bande de la figure 1, dans son 
application preferee aux machines a papier. 
30' ' Comae le montre la. figure 1, le nettoyeur 

■ conforme a 1 ' invention est destine a nettoyer une bande 1, 
savoir un feutre de premiere presse d'une machine a papier 
permeable aux fluides, qui en f onctionnement defile en con- 
tinu (comme schematise par les fleches PI en formant une 
35 bande sans fin par passage sur des rouleaux ou cylindres 2 
dont 1'un au moins est entraine en rotation par un moteur 
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(non oontre) et dont les autres sont montes f ous . 

Ce nettoyeur comprend , un chariot qui se 
deplace par intermittence en va-et-vient, transversaleaent 
par rapport a la direction du deplacemen.t au droit de ce 
chariot et portant une^buse 3 propre a projeter un fluide- de- 
nettoyage sur toute la. largeur de la bande 1 au couis du 
deplaceaent du chariot, h la figure 1, ce chariot est dis- 
simule par un carter 4 a 1'inte.rieur duguel ce chariot est 
guide en. translation et mu par un moteur 5 . Le carter 4, qui 
s'etend par-dessus toute la largeur de la bande 1, forme un 
rail de guidage pour le chariot dont la buse emerge hors 
d'une fente du carter visible sur la figure 1, le moteur 5 
entrainant le chariot a I'aide d'une chaine . Au ■ carter 4 
aboutit uns canalisation (non montxee) provenanf d'une 
source de. fluide ae nettoyage et' aboutissant a la buse 3, de 
facon que celle-ci puisse projeter un jet 5 de fluide de 
nettoyage sur la bande. Selon une variante (non 
representee), le chariot peut porter plusieurs buses 3 au 

lieu d'une seule. 

Le nettoyeur de bande comprend en outre 'une 
tete de mes'ure 7 se- deplapant en va-et-vient transver sale- 
ment pax .rapport a la direction de defilement de la bande 1, 
independamment des de-placements du chariot, et agencee de 
facon a determiner le profil d 1 encrass anient de.. cette bande 1 
25 et a fournir des informations en fonction de ce profil. Des 
exemples de realisation de la tete de nesure seront decrits 
plus en detail ci-apres . 

Le nettoyeur de bande comprend encore un cal- 
culateur ( ou microprocesseur ) 8 recevant les informations de 
30 la tete de msure 7 pour determiner les zones de la bande 1 , 
telles que la zone 9, dont 1 ' encrass emeht depasse even- 
tuellement des seuils prealablement definis et memorises 
dans ce calculateur et pour emettre • en consequence des 
ordres de nettoyage. 
35 Le nettoyeur comprend enfin des moyens de 

commande 10 assurant, lors du ' defilement de la bande 1, 
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d'une Part lti deplacements de la tate de mesure 7 selon une 
sequence determine a 1 ' .vance et d' autre part les 
deplacements du chariot portant la ou lu buses 3 en Sanc- 
ton des ordres recus du_ calculateur 6 ainsi que la mxse en 
5 action de cette ou ces buses 3 sux les zones susvisees 9. A 
la figure 1 , on a schematise en 1 1 la liaison entre la tete 
■ de mesure 7 et le calculateur B,- en 12 la liaison entre le 
calculateur 8 et les moyens de coamande 10, et en 13 et 14 
les liaisons entre les moyens de commande 10 et respective- 
10 ment la tete de mesure 7 et le" chariot. 

Comme represent^ a la figure 2, le 'nettoyeur 
eonfozme a 1' invention est avantageusement applique au cas 
ou la bande permeable 1 constitue la toile dont est munie la 
table 15 d'une machine a papier. A la figure 2 , on a designe 
15 oar les memes signes de reference les elements identiques ou 
analogues a ceux de la. figure 1. Dans la table 15, la toile 
icomprend un brin , superieur la tendu. entre deux rouleaux 2, 
identifies par lea signes de reference 2a, et 2b, ce brin 
• superieur 1a transparent une couche de pite a papier de la 
20 toile de formation 17 de ia machine a papier au feutre de la 
deuxieme presse'lB de la machine a papier.' 

En dehors de ce brin 1a, la toile 1 ne porta 
done pas de pate a papier. Dans ' cette application, le 
chariot portent' la ou les buses 3 et la tete de mesure 7 
25 sont 'disposes sux des brine 1b et 1c de la toile 1 
diffeients du brin 1a. 

Selon un premier mode de realisation illustre 
a la figure 2, la tete de mesure 7 est agencee de facon a 
mesurer la vitesse de 1 1 air travexsant le bxin Id qui passe 
30 a cet effet entre la tete ae mesure 7,. equipee d ' un 
anemometxe, •et une caisse aspirante 19; dans laquelle est 
crSee une depression, cette caisse aspirante 19 etant munie 
d'une plaque 20 centre laquelle glisse le brin 1c et qui 
possede une fente transversale dans laquelle 'l'air est 
35 aspire apres avoir traverse le brin 1c. 

Au lieu d'une t&te de mesure 7 sensible a la 
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vitesse de l'air, on peut imaginer diverses variantes dont 
quelquea-uaes vont etre decrites bxievement sans qu'il ait 
fete estime utile de las representer en detail. 

Seion' une premiere variante, . la tete de 
5 mesure 7 est agencee de facron 4 mesurer la porosite de la 
bande 1 et est equipee ' d'un systeme de mesure de la 
depression, la caisse aspirante 19 etant alors remplacee 
suit par au moins • un ventilateur, soit par un rouleau 
entraine sur la surface cylindrigue perforee duquel passe le 
10 brin 1c de la bande ou toil- 1 et a 1'interieur duquel .est 

creee une depression. 

Selon une deuxieme variante, dans le cas ou 
la bande vehicule un produit,, tel que de la pate a papier, 
contenant .un liguide, la tete de mesure 7 est agencee de 
15 £a<;on a mesurer , notamment par un precede a micro-ondes, la 
teneur en humidite du brin 1c de la bande. 

Selon une troisieme variante, la tete de 
mesure 7 est agencee de fagon .a mesurer 1 ' epaisseur totale , 
de la bande 1 et de la coucbe d'impuxetes qui la recouvre, 
20 dans son brin 1c debarrasse de la matiere transports . ■ 

Quel que soit le mode de realisation, les 
moyens de commande 10 font explorer la bande 1 de f aeon, con- 
tinue par la tete de mesure 7, a condition que cette bande 
soit en cours de defilement. Normalement, la ou 'les buses 3 
25 ne projettent pas de fluid* de nettoyage et le chariot qui 
porte cette ou ces buses 3 est immobile. Les signaux emxs 
par la tete de mesure 7 sont analyses par le calculateur B 
et, des que cette tete de mesure 7 signale la presence d'une 
zone 9 trop encrassee, le calculateur 8 adresse aux .moyens 
30 de commands 10 des signaux qui provoquent 1 'aspersion de la 
cone 9 par du fluide de nettoyage issu de la ou des buses 3 
jusqu'a ce que les signaux emis par la tete de mesure 7 et 
analyses par le calculateur 8 prouvent que la zone 9 a ete 
suffisamment nettoyee. Le calculateur. 6 arrete alors le 
35 mouvement et le debit de la ou des buses 3, alors que les 
deplacements de la tete de mesure 7 se -poursuivent sous 
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REVENDICATXONS 
1/ Appareil destine a nettoyer des band'es 
permeables auxfluides, qui, en fonctionnement, defilent en 
continu en formant une band e -sans fin (1), caxacterise en ce 
5 qu'il comprend : 

- un chariot se deplacant pax intexntittence en va-et-vient, 
transversalement pax xappoxt a la direction de defilement de 

- la bande CD au droit de ce chariot et portant.au moins une" 
buse (3) propre a projeter un fluide de nettoyage sur la 

10 largeurde la bande (1) au cours du deplacement flu chariot ; 
'.- une tete de mesuxe (7) se deplacant en va-et-vient 
transvexsalement pax rapport a la direction de defilement de 
la bande (1) independamment des deplacements du chariot, et , 
agencee de facon a determiner le profil d ' encrassement de 

15 cette bande d) et a fournix 'des infoxmations en fonction de 
ce pxofil ; 

- un calculateur ( B ) xecevant les informations de la tete 
de tnesure (7) pour determiner les zones (9) de la bande MO 
dont l'encxassement depasse ' eventuellement des seuils 

20 prealablement definis et pour emettxe en consequence des 
ordres de nettoyage ; et 

'- des moyens de commande (10) assurant, lors du defilement 
de la bande (1), d 1 une part les displacements de la tete de 
tnesure (7) selon une sequence determinee a -l'avance, et 

25 d' autre part les deplacements du chariot en - fonction des 
ordres recus du calculateur (8) ainsi que la mise en action 
de cette ou ces buses (3) sur les zones susvisees ( 9 ) . 

2/ Appareil selon la revendication 1, dans 
lequel la bande (1) ,est constitute par la toile d'une 

30 machine a papier, caxacterise en ce que la tete de mesure 
(7) et le chariot -sont disposes sur des brins (1b, 1c) de la 
toile (1) autres que. celui (la) qui transporte . la pate a- 
papier.. 

3/ Appareil selon 1 ' une des revendi cations 1 
35 et 2, caxacterise' en ce que la tete de mesuxe (7) est 
agencee de facon a mesurer la vitesse de 1 ' air traversant un 
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brin (1c) de la bande CD qui passe a cet effet entre la 
tete de mesure (7), equipee d'un anemometre , et une'- caisse 
aspirante (19) dans laquelle est creee une depression. 

4/ Appareil selon l'une des revendications 1 
5 et 2, caracterise en ce que la tete de mesure C7) est 
agencee de facon a mesurer la pcrosite de la bande (1) dans 
un bxin he) de celle-ci qui passe a cet effet entre la tete 
de mesure ■ (7) eguipee d ' un " systetne de mesuxe de la 
depression, et soit au moins un ventilateur, soit un rouleau 
10 entraine, sur la surface cylindrique perforee duquel passe 
le brin (1c) de la bande CD et a 1 1 interieur duquel est 
creee une , depression . 

5/ Appareil selon l'une' des revendicationa 1 
et 2 pour nettoyer une bande (1) qui vehicule en fonctionne 
15 ment un produit, tel que ae la pate a papier, contenant 
- liquids caracterise en ce que la tete de mesuxe (7) est 
agencee de facon a mesurer, notamment par un' precede a 
micro-ondes, la teneur en hmniditfe du bxin (1c) de la bande 
(1) passant au droit de cette tete de mesuxe (7). 
20 6/ Appareil selon l'une des revendi cations 1 

et .2, caracterise en ce que la tete. de mesure (7) est 
agencee de facon a mesurer l'epaisseur totale de la bande 
CI) et de la couche d'impuretes qui la recouvre, dans son 
, brin (1c) debarrasse de la matiere transportee. 
25 7/ Machine, notamment machine a papier, dans 

laquelle defile en fonctionnement une bande continue 
permeable auac f'luides, caracterisee en ce . qu v elle est 
equip&e d'un appareil conforme a l'une quelconque des reven- 
dications 1 a 6 . 
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